
 

BP-1900-r-23-1-C-c 

Examen VMBO-BB 

2023 

versie rood, onderdeel C 
 profielvak-cspe D&P – BB 
 correctievoorschrift 

 
 
Het correctievoorschrift van een profielvak-cspe bestaat uit: 
 per onderdeel dit document met het beoordelingsmodel; 
 het document met algemene richtlijnen en aanwijzingen. Dit document vindt u op 

de examenpagina van dit profielvak-cspe op Examenblad.nl. 
 
Inhoud beoordelingsmodel van dit onderdeel: 
1 Beoordelingsmodel 
 1.1 Beoordelingsschema 
 1.2 Toelichting bij het beoordelingsschema 
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1 Beoordelingsmodel 
 
Het beoordelingsmodel bestaat uit twee delen: het beoordelingsschema (paragraaf 1.1) en 
de toelichting bij het beoordelingsschema (paragraaf 1.2). 
 
 In de toelichting bij het beoordelingsschema staan zo nodig de richtlijnen voor de 

beoordeling van de opdrachten en mondelinge vragen. 
 Bij een beoordelingsaspect waarbij de kandidaat aan meerdere criteria moet voldoen om 

scorepunten te kunnen krijgen, alleen de te behalen punten toekennen indien de 
kandidaat aan ALLE criteria heeft voldaan. 

 De nummers van de opdrachten die direct tijdens de afname van het examen beoordeeld 
moeten worden, zijn onderstreept. De overige opdrachten kunnen na de afname 
beoordeeld worden. 

 In het beoordelingsschema zijn vakjes  opgenomen, waarin aangegeven kan worden of 
de kandidaat wel (vinkje ) of niet (streepje -) aan het criterium / de criteria heeft 
voldaan. 

 De totaalscore van de minitoets noteert u achter het bijbehorende opdrachtnummer in het 
beoordelingsschema voor iedere kandidaat. 
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1.2 Toelichting bij het beoordelingsschema 
 
Opdracht C1 
Tijdens het maken van het prototype stelt u drie vragen, steeds één uit blok A, één uit blok B 
en één uit blok C. 
 
opmerking 
Indien de kandidaat een ander antwoord geeft dan aangegeven en dit is aantoonbaar 
vakinhoudelijk juist, dan rekent u dit goed. 
 
 
Blok A 
 
1  maximumscore: 1 
vraag Waarom boor je het schroefgat van stuknummer 5 voor? 
antwoord om te voorkomen dat het hout gaat splijten of scheuren / om de juiste 

plaats van de schroeven te kunnen bepalen 
 
2  maximumscore: 1 
vraag Welk gereedschap gebruik je als je het spijkertje in stuknummer 1 

scheef in het hout van stuknummer 2 of 3 hebt geslagen en er weer 
uit moet halen? 

antwoord een nijptang of een klauwhamer 
 
Blok B 
 
1  maximumscore: 1 
vraag Waarom gebruik je schuurpapier en geen vijl of rasp om de plankjes 

te schuren? 
antwoord omdat schuren met schuurpapier voldoende is om splintertjes weg te 

halen (en je met een vijl of rasp de hoeken echt afrondt) 
 
2  maximumscore: 1 
vraag Wat is het voordeel van boren met een kolomboormachine ten 

opzichte van een accuboormachine bij het boren in stuknummer 5? 
antwoord de kolomboormachine boort altijd een recht gat in het hout (omdat de 

boorspindel haaks op het boorvlak staat) 
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Blok C 
 
1  maximumscore: 1 
vraag Waarom mag je geen handschoenen gebruiken als je werkt met de 

kolomboormachine? 
antwoord omdat de kans vergroot wordt dat de handschoen (en daarmee ook de 

hand) gegrepen wordt door de spindel van de kolomboormachine 
 
2  maximumscore: 1 
vraag Waarom moet je lange haren bijeen binden als je werkt met de 

kolomboormachine? 
antwoord om te voorkomen dat de haren gegrepen worden door de 

kolomboormachine 
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Opdracht C3 
voorbeeld van een juiste uitwerking 

 
opmerking 
In dit voorbeeld is het bovenste gat in de poot niet zichtbaar. 
 
 
 
 
 

einde  
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