
BP-1900-r-22-1-C-c 

Examen VMBO-BB 

2022 

versie rood, onderdeel C 
 profielvak-cspe D&P – BB 
 correctievoorschrift 

 
 
Het correctievoorschrift van een profielvak-cspe bestaat uit: 
 per onderdeel dit document met het beoordelingsmodel; 
 het document met algemene richtlijnen en aanwijzingen. Dit document vindt u op 

de examenpagina van dit profielvak-cspe op Examenblad.nl. 
 
Inhoud beoordelingsmodel van dit onderdeel: 
1 Beoordelingsmodel 

1.1 Beoordelingsschema 
1.2 Toelichting bij het beoordelingsschema 
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1 Beoordelingsmodel 
 
Het beoordelingsmodel bestaat uit twee delen: het beoordelingsschema (paragraaf 1.1) en 
de toelichting bij het beoordelingsschema (paragraaf 1.2). 
 
 In de toelichting bij het beoordelingsschema staan zo nodig de richtlijnen voor de 

beoordeling van de opdrachten en mondelinge vragen. 
 Bij een beoordelingsaspect waarbij de kandidaat aan meerdere criteria moet voldoen om 

scorepunten te kunnen krijgen, alleen de te behalen punten toekennen indien de 
kandidaat aan ALLE criteria heeft voldaan. 

 De nummers van de opdrachten die direct tijdens de afname van het examen beoordeeld 
moeten worden, zijn onderstreept. De overige opdrachten kunnen na de afname 
beoordeeld worden. 

 In het beoordelingsschema zijn vakjes  opgenomen, waarin aangegeven kan worden of 
de kandidaat wel (vinkje ) of niet (streepje -) aan het criterium / de criteria heeft 
voldaan. 

 De totaalscore van de minitoets noteert u achter het bijbehorende opdrachtnummer in het 
beoordelingsschema voor iedere kandidaat. 
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1.2 Toelichting bij het beoordelingsschema 
 
Opdracht C1 
Bij deze opdracht stelt u drie vragen tijdens opdracht 2, steeds één uit blok A, één uit blok B 
en één uit blok C. 
 
opmerking 
Indien de kandidaat een ander antwoord geeft dan aangegeven en dit is aantoonbaar 
vakinhoudelijk juist, dan rekent u dit goed. 
 
 
Blok A 
 
1  maximumscore: 1 
vraag Waarom boor je gaten in de hoeken van stuknummer 2? 
antwoord om het uitzagen van de hoeken gemakkelijker te maken 

 
2  maximumscore: 1 
vraag Waarom moet je de hoeken van stuknummer 2 zetten? 
antwoord omdat je dan de doelen met schroeven vast kunt zetten 

 
3  maximumscore: 1 
vraag Waarom boor je gaatjes in stuknummer 4? 
antwoord om het vastzetten met spijkertjes te vergemakkelijken / om de juiste plaats 

van de spijkertjes aan te geven / om splijten van het hout te voorkomen 
 
Blok B 
 
1 Laat een figuurzaagje zien en draai de zaagtanden 

naar boven gericht en omgekeerd zodat de 
kandidaat een keuze moet maken uit de juiste 
stand. 

maximumscore: 1 

vraag Hoe moet ik het zaagje op de juiste manier in de figuurzaagmachine 
plaatsen? 

antwoord met de tanden naar beneden gericht 
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2  maximumscore: 1 
vraag Hoe kun je ervoor zorgen dat je met het boren in stuknummer 5A niet 

te diep boort? 
antwoord door gebruik te maken van de diepte-instelling van de kolomboormachine 

(trial-and-error, dus boren, meten, iets dieper boren, weer meten tot de 
juiste diepte is behaald, mag ook goed gerekend worden) 

 
3 opmerking: deze vraag mag niet in combinatie met 

vraag C2 gesteld worden 
maximumscore: 1 

vraag Waarom is een decoupeerzaagmachine niet geschikt om de hoeken 
van stuknummer 3 en 4 in verstek te zagen? 

antwoord Als je een decoupeerzaagmachine gebruikt (voor het zagen van 
verstekhoeken) passen de latjes niet netjes op elkaar. 

 
Blok C 
 
1  maximumscore: 1 
vraag Welk gereedschap gebruik je als je een spijkertje uit het hout wilt 

trekken (bijvoorbeeld als je een spijkertje scheef in stuknummer 1 
hebt getimmerd)? 

antwoord nijptang/kniptang/klauwhamer 
 
2 opmerking: deze vraag mag niet in combinatie met 

vraag B3 gesteld worden 
maximumscore: 1 

vraag Waarom gebruik je een verstekzaag (verstekbak) om de hoekjes van 
stuknummer 3 en 4 in verstek te zagen? 

antwoord de verstekzaag (verstekbak) is bedoeld om precies in 45 graden te kunnen 
zagen, hierdoor sluiten de verstekhoeken mooi aan 

 
3  maximumscore: 1 
vraag Waarom moeten lange haren vast gemaakt worden als je aan het 

boren bent met de kolomboormachine? 
antwoord omdat het risico bestaat dat de haren door de draaiende delen gegrepen 

worden en dat je jezelf daarmee verwondt 
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Opdracht C3 
voorbeeld van een juiste uitwerking 
 

 
opmerking 
Wanneer de kandidaat de dikte van één zijkant van de halter (gewicht) heeft aangegeven, 
rekent u dit ook goed. 
 

einde  
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