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Examen VMBO-KB 

2021 

versie rood, onderdeel C 
 profielvak-cspe D&P – KB 
 correctievoorschrift 

 
 
Het correctievoorschrift van een profielvak-cspe bestaat uit: 
 per onderdeel dit document met het beoordelingsmodel; 
 het document met algemene richtlijnen en aanwijzingen. Dit document vindt u op 

de examenpagina van dit profielvak-cspe op Examenblad.nl. 
 
Inhoud beoordelingsmodel van dit onderdeel: 
1 Beoordelingsmodel 

1.1 Beoordelingsschema 
1.2 Toelichting bij het beoordelingsschema 
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1 Beoordelingsmodel 
 
Het beoordelingsmodel bestaat uit twee delen: het beoordelingsschema (paragraaf 1.1) en 
de toelichting bij het beoordelingsschema (paragraaf 1.2). 
 
 In de toelichting bij het beoordelingsschema staan zo nodig de richtlijnen voor de 

beoordeling van opdrachten en mondelinge vragen. 
 Bij een beoordelingsaspect waarbij de kandidaat aan meerdere criteria moet voldoen om 

scorepunten te kunnen krijgen, alleen de te behalen punten toekennen indien de 
kandidaat aan ALLE criteria heeft voldaan. 

 De nummers van de opdrachten die direct tijdens de afname van het examen beoordeeld 
moeten worden, zijn onderstreept. De overige opdrachten kunnen na de afname 
beoordeeld worden. 

 In het beoordelingsschema zijn vakjes  opgenomen, waarin aangegeven kan worden of 
de kandidaat wel (vinkje ) of niet (streepje -) aan het criterium / de criteria heeft 
voldaan. 

 De totaalscore van de minitoets noteert u achter het bijbehorende opdrachtnummer in het 
beoordelingsschema voor iedere kandidaat. 
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1.2 Toelichting bij het beoordelingsschema 
 
Opdracht C1 
Bij deze opdracht stelt u drie vragen tijdens opdracht 2, steeds één uit blok A, één uit blok B 
en één uit blok C. 
 
opmerking 
Indien de kandidaat een ander antwoord geeft dan aangegeven en dit is aantoonbaar 
vakinhoudelijk juist, dan rekent u dit goed. 
 
Blok A 
 
1  maximumscore: 1 
vraag Waarom is het belangrijk dat de afstandsbus tussen de molen en de 

wieken in gemonteerd is? 
antwoord om ervoor te zorgen dat de wieken niet tegen het dakje aandraaien 

 
2  maximumscore: 1 
vraag Waarom kunnen de wieken niet met een cirkelzaag gezaagd worden? 
antwoord omdat de wieken aan de boven- en onderkant niet in een rechte lijn 

doorlopen, je zaagt dan te veel of te weinig weg 
 
3  maximumscore: 1 
vraag Waarom wordt er een dopmoer gebruikt om de wieken te bevestigen? 
antwoord dankzij de dopmoer 'lopen' de wieken niet van het draadeind af 

 
Blok B 
 
1  maximumscore: 1 
vraag Waarom is het belangrijk het afgezaagde stukje draadeind goed af te 

bramen? 
antwoord omdat het draadeind anders niet op de (dop)moer te draaien is 

 
2 U wijst naar het dakje van het voorbeeldwerkstuk.  

Je ziet dat de beide kanten van het dakje van de 
molen even ver uitsteken. 

maximumscore: 1 

vraag Wat moet je doen om ervoor te zorgen dat beide kanten van het dakje 
even ver uitsteken? 

antwoord je moet een van de dakdelen een houtdikte langer maken dan het andere 
dakdeel 
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3  maximumscore: 1 
vraag Waarom moet je behalve houtlijm ook nog spijkertjes in stuknummer 

1 en 3 slaan? 
antwoord omdat de houtlijm een te lange droogtijd heeft, de spijkertjes zorgen 

ervoor dat de stuknummers toch aan elkaar bevestigd kunnen worden 
 
Blok C 
 
1  maximumscore: 1 
vraag Waarom is een klauwhamer minder geschikt om de spijkertjes in 

stuknummer 1 en 3 te slaan? 
antwoord omdat (de kop van) een klauwhamer te groot is voor de kleine spijkertjes, 

de kans dat je op je vingers slaat is veel groter dan wanneer je een kleine 
bankhamer gebruikt 

 
2 U laat een snijzijtang en een nijptang/kniptang 

zien. 
maximumscore: 1 

vraag Welke tang is het meest geschikt om een kromgeslagen spijkertje uit 
het hout te trekken? 

antwoord een nijptang/kniptang 
 
3  maximumscore: 1 
vraag Waarom moet de vertanding van het figuurzaagje naar beneden 

gericht zijn? 
antwoord als de vertanding naar boven is gericht, trekt het zaagje het zaagwerk 

naar boven, waardoor het hout begint te 'klapperen' 
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Opdracht C3 
voorbeeld van een juiste uitwerking 
 

 
 

einde  
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