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Examen VMBO-KB 

2021 

versie rood, onderdeel A 
 profielvak-cspe D&P – KB 
 correctievoorschrift 

 
 
Het correctievoorschrift van een profielvak-cspe bestaat uit: 
 per onderdeel dit document met het beoordelingsmodel; 
 het document met algemene richtlijnen en aanwijzingen. Dit document vindt u op 

de examenpagina van dit profielvak-cspe op Examenblad.nl. 
 
Inhoud beoordelingsmodel van dit onderdeel: 
1 Beoordelingsmodel 

1.1 Beoordelingsschema 
1.2 Toelichting bij het beoordelingsschema 
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1 Beoordelingsmodel 
 
Het beoordelingsmodel bestaat uit twee delen: het beoordelingsschema (paragraaf 1.1) en 
de toelichting bij het beoordelingsschema (paragraaf 1.2). 
 
 In de toelichting bij het beoordelingsschema staan zo nodig de richtlijnen voor de 

beoordeling van opdrachten. 
 Bij een beoordelingsaspect waarbij de kandidaat aan meerdere criteria moet voldoen om 

scorepunten te kunnen krijgen, alleen de te behalen punten toekennen indien de 
kandidaat aan ALLE criteria heeft voldaan. 

 De nummers van de opdrachten die direct tijdens de afname van het examen beoordeeld 
moeten worden, zijn onderstreept. De overige opdrachten kunnen na de afname 
beoordeeld worden. 

 In het beoordelingsschema zijn vakjes  opgenomen, waarin aangegeven kan worden of 
de kandidaat wel (vinkje ) of niet (streepje -) aan het criterium / de criteria heeft 
voldaan. 

 De totaalscore van de minitoets noteert u achter het bijbehorende opdrachtnummer in het 
beoordelingsschema voor iedere kandidaat. 
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1.2 Toelichting bij het beoordelingsschema 

Opdracht A1 
juiste uitwerking

opmerking 
De begintijden en locaties kunnen maar op één manier correct worden ingevuld (zoals in het 
voorbeeld staat, met uitzondering van de volgorde van de locaties van de polderchallenge). 
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Opdracht A2 
juiste uitwerking (formules op scherm beoordelen) 

opmerkingen 
 De volgorde van de producten maakt niet uit.
 De kolomtitels mogen ook andersom staan (-90° gedraaid).
 De randen van de cellen hoeven niet gelijk te zijn aan de randen van de tabel hierboven.
 Er zijn meerdere correcte mogelijkheden om formules in te voeren in Excel. Hier staat

een van deze mogelijkheden. Elke correcte formule met juiste celverwijzingen rekent u
goed.

KP-1900-r-21-1-A-c 9 



 KP-1900-r-21-1-A-c 10 

Opdracht A3 
voorbeeld van goede punten en verbeterpunten 

snijden 
goede punten verbeterpunten 
medewerker heeft vakkleding aan en 
schort om 

de snijplank van de medewerker glijdt weg 
tijdens het snijden van de ui / snijplank ligt 
niet stabiel / er moet iets onder de snijplank 
gelegd worden / snijplank moet vervangen 
worden  

medewerker gebruikt een goede 
snijtechniek bij het snijden van de ui / 
heeft zijn vingers gekromd 

medewerker draagt een ring en een horloge 

medewerker gebruikt de juiste kleur 
snijplank 

medewerker kiest het verkeerde mes voor het 
snijden van de tomaat 

medewerker gebruikt bij het snijden van 
de tomaat een beschermende 
handschoen 

spoelbak/wasbak is erg vies/niet schoon 

medewerker spoelt gebruikt mes alleen af met 
water en gebruikt geen afwasmiddel 

bakken 
goede punten verbeterpunten 
medewerker heeft dichte schoenen aan  medewerkster heeft slippers aan op de 

werkvloer 
medewerker plaatst een 
waarschuwingsbord bij plas op vloer  

medewerkster heeft haar haar niet goed 
genoeg vastgebonden 

medewerkster heeft vakkleding aan en 
schort om 

medewerkster heeft vuur te hoog staan / 
vlammen komen buiten de pan / eten brandt 
aan 

medewerkster gebruikt een doek om pan 
van het vuur te halen 

medewerkster heeft de doek gevaarlijk dicht 
bij het vuur over de schouder hangen 

opbergen 
goede punten verbeterpunten 
medewerker hangt broodmes veilig/netjes 
op 

la met bestek is erg rommelig en vies 

medewerkster gebruikt trapje om iets van 
de plank te pakken 

messen in volle lade opbergen is niet veilig / 
kans op snijden tijdens het pakken van bestek 
uit de la is groot 

medewerkers dragen werkkleding en een 
schort 

medewerker draagt te veel dozen en heeft zo 
niet goed zicht op waar hij loopt 

medewerkers dragen dichte schoenen snoer met stekker ligt op de vloer in de weg 
medewerker gebruikt een kratje als trapje 
doordat de medewerker een kratje gebruikt in 
plaats van een trapje, moet hij de doos boven 
zijn hoofd tillen om hem op te kunnen bergen 

opmerking 
Indien de kandidaat een ander punt heeft genoteerd dan aangegeven en dit is aantoonbaar 
vakinhoudelijk juist, dan rekent u dit goed. 

einde  einde  
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