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Examen VMBO-BB 

2021 

versie rood, onderdeel B 
 profielvak-cspe HBR – BB 
 correctievoorschrift 

 
 
Het correctievoorschrift van een profielvak-cspe bestaat uit: 
 per onderdeel dit document met het beoordelingsmodel; 
 het document met algemene richtlijnen en aanwijzingen. Dit document vindt u op 

de examenpagina van dit profielvak-cspe op Examenblad.nl. 
 
Inhoud beoordelingsmodel van dit onderdeel: 
1 Beoordelingsmodel 

1.1 Beoordelingsschema 
1.2 Toelichting bij het beoordelingsschema 
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1 Beoordelingsmodel 
 
Het beoordelingsmodel bestaat uit twee delen: het beoordelingsschema (paragraaf 1.1) en 
de toelichting bij het beoordelingsschema (paragraaf 1.2). 
 
 In de toelichting bij het beoordelingsschema staan zo nodig de richtlijnen voor de 

beoordeling van opdrachten en mondelinge vragen. 
 Bij een beoordelingsaspect waarbij de kandidaat aan meerdere criteria moet voldoen om 

scorepunten te kunnen krijgen, alleen de te behalen punten toekennen indien de 
kandidaat aan ALLE criteria heeft voldaan. 

 De nummers van de opdrachten die direct tijdens de afname van het examen beoordeeld 
moeten worden, zijn onderstreept. De overige opdrachten kunnen na de afname 
beoordeeld worden. 

 In het beoordelingsschema zijn vakjes  opgenomen, waarin aangegeven kan worden of 
de kandidaat wel (vinkje ) of niet (streepje -) aan het criterium / de criteria heeft 
voldaan. 

 De totaalscore van de minitoets noteert u achter het bijbehorende opdrachtnummer in het 
beoordelingsschema voor iedere kandidaat. 

 
 



BP-1800-r-21-1-B-c 3  

  1.
1 

B
eo

or
de

lin
gs

sc
he

m
a 

 

opdrachtnr. 

om
sc

hr
ijv

in
g 

be
oo

rd
el

in
gs

as
pe

ct
 

max. score 

ka
nd

id
aa

tn
um

m
er

 

 
 

 
 

 
 

na
am

 v
an

 d
e 

ka
nd

id
aa

t 

 
 

 
 

 
 

 
on

de
rd

ee
l B

 
 

 
 

 
 

 
 

B
1 

m
in

ito
et

s 
m

ak
en

 
10

 
 

 
 

 
 

 

 
tw

ee
 b

ak
ke

rij
pr

od
uc

te
n 

m
ak

en
 

 
 

 
 

 
 

 

B
2a

 
al

ge
m

en
e 

va
ar

di
gh

ed
en

 e
n 

be
ro

ep
sh

ou
di

ng
 in

 d
e 

ba
kk

er
ij 

 
 

 
 

 
 

 

 
be

tre
ed

t d
e 

ba
kk

er
ij 

in
 s

ch
on

e 
en

 c
om

pl
et

e 
va

kk
le

di
ng

 
 

 
 

 
 

 
 

 
w

er
kt

 n
et

je
s 

en
 o

ve
rz

ic
ht

el
ijk

 g
ed

ur
en

de
 h

et
 e

xa
m

en
 

 
 

 
 

 
 

 

 
ho

ud
t z

ic
h 

aa
n 

de
 h

yg
ië

ne
re

ge
ls

 z
oa

ls
 d

ie
 o

p 
sc

ho
ol

 g
el

de
n 

 
 

 
 

 
 

 

 
he

t w
er

kt
em

po
 is

 g
ed

ur
en

de
 h

et
 h

el
e 

ex
am

en
 v

ol
do

en
de

 o
p 

pe
il 

 
 

 
 

 
 

 

 
w

er
kt

 g
ed

ur
en

de
 h

et
 h

el
e 

ex
am

en
 v

ei
lig

 m
et

 m
ac

hi
ne

s 
en

 g
er

ee
ds

ch
ap

pe
n 

 
 

 
 

 
 

 

 
la

at
 d

e 
w

er
kp

le
k 

ne
tje

s 
ac

ht
er

 
 

 
 

 
 

 
 

 
de

 k
an

di
da

at
 v

ol
do

et
 u

its
te

ke
nd

 a
an

 d
e 

ei
se

n 
   

  
 

4 
de

 k
an

di
da

at
 v

ol
do

et
 g

oe
d 

aa
n 

de
 e

is
en

   
  

 
2 

de
 k

an
di

da
at

 v
ol

do
et

 v
ol

do
en

de
 a

an
 d

e 
ei

se
n 

   
 

 
1 

de
 k

an
di

da
at

 v
ol

do
et

 o
p 

on
vo

ld
oe

nd
e 

w
ijz

e,
 m

oe
t n

og
 v

ee
l v

er
be

te
re

n 
en

 le
re

n 
  

0 
 op

m
er

ki
ng

 
de

 s
co

re
 v

an
 3

 p
un

te
n 

m
ag

 n
ie

t g
eg

ev
en

 w
or

de
n 

4 
 

 
 

 
 

 

 
tr

an
sp

or
t 

 
 

 
 

 
 

 



BP-1800-r-21-1-B-c 4  

  

opd. 

om
sc

hr
ijv

in
g 

be
oo

rd
el

in
gs

as
pe

ct
 

max. 

ka
nd

id
aa

tn
um

m
er

 

 
 

 
 

 
 

 
tr

an
sp

or
t 

 
 

 
 

 
 

 

B
2b

 
pr

od
uc

tie
 a

m
an

de
lc

ak
et

aa
rt

je
s 

 
 

 
 

 
 

 

 
ba

kp
la

at
 e

n 
sp

ui
tz

ak
 c

or
re

ct
 v

oo
rb

er
ei

d 
vó

ór
 h

et
 b

eg
in

 v
an

 d
e 

be
re

id
in

g 
 

 
 

 
 

 
 

 
al

le
 g

ro
nd

st
of

fe
n 

vo
or

 ta
ar

tje
s 

co
rre

ct
 a

fg
ew

og
en

 
 

 
 

 
 

 
 

 
kr

ui
m

el
de

eg
 to

t d
e 

ju
is

te
 d

ik
te

 u
itg

er
ol

d 
(3

 m
m

) 
 

 
 

 
 

 
 

 
3 

pi
e-

pl
at

es
 o

p 
co

rre
ct

e 
w

ijz
e 

ge
fo

nc
ee

rd
 

 
 

 
 

 
 

 

 
fra

m
bo

ze
nb

es
se

nj
am

 g
el

ijk
m

at
ig

 v
er

de
el

d 
ov

er
 d

e 
3 

pi
e-

pl
at

es
 

 
 

 
 

 
 

 

 
in

gr
ed

ië
nt

en
 v

ic
to

ria
be

sl
ag

 g
oe

d 
m

et
 e

lk
aa

r v
er

m
en

gd
 

 
 

 
 

 
 

 

 
gr

on
ds

to
ffe

n 
vo

or
 c

ak
eb

es
la

g 
op

 ju
is

te
 m

an
ie

r e
n 

in
 ju

is
te

 v
ol

go
rd

e 
ve

rw
er

kt
 

 
 

 
 

 
 

 

 
sp

ui
tz

ak
 o

p 
de

 ju
is

te
 w

ijz
e 

ge
vu

ld
 e

n 
de

ze
 is

 n
ag

en
oe

g 
sc

ho
on

 a
an

 d
e 

bu
ite

nz
ijd

e 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
ca

ke
be

sl
ag

 g
el

ijk
m

at
ig

 v
er

de
el

d 
ov

er
 d

e 
3 

pi
e-

pl
at

es
 

 
 

 
 

 
 

 

 
vi

ct
or

ia
be

sl
ag

 g
el

ijk
m

at
ig

 v
er

de
el

d 
ov

er
 3

 p
ie

-p
la

te
s;

 d
e 

ta
ar

tje
s 

zi
jn

 g
oe

d 
be

de
kt

 
 

 
 

 
 

 
 

 
al

le
 a

sp
ec

te
n 

vo
lle

di
g 

ju
is

t 
pe

r o
nj

ui
st

 o
f o

nt
br

ek
en

d 
as

pe
ct

  
 

-1
 

5 
 

 
 

 
 

 

 
tr

an
sp

or
t 

 
 

 
 

 
 

 



BP-1800-r-21-1-B-c 5  

  

opd. 

om
sc

hr
ijv

in
g 

be
oo

rd
el

in
gs

as
pe

ct
 

max. 

ka
nd

id
aa

tn
um

m
er

 

 
 

 
 

 
 

 
tr

an
sp

or
t 

 
 

 
 

 
 

 

B
2c

 
pr

od
uc

tie
 ro

ze
ts

pr
its

en
 

 
 

 
 

 
 

 

 
ba

kp
la

at
 c

or
re

ct
 v

oo
rb

er
ei

d 
kl

aa
r v

óó
r h

et
 b

eg
in

 v
an

 d
e 

be
re

id
in

g 
 

 
 

 
 

 
 

 
sp

ui
tz

ak
 v

oo
ra

fg
aa

nd
 a

an
 b

er
ei

di
ng

 w
rij

fd
ee

g 
op

 ju
is

te
 m

an
ie

r g
ep

re
pa

re
er

d 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
al

le
 g

ro
nd

st
of

fe
n 

co
rre

ct
 a

fg
ew

og
en

 
 

 
 

 
 

 
 

 
gr

on
ds

to
ffe

n 
vo

or
 w

rij
fd

ee
g 

op
 d

e 
ju

is
te

 m
an

ie
r v

er
w

er
kt

  
 

 
 

 
 

 
 

 
sp

ui
tz

ak
 o

p 
ju

is
te

 w
ijz

e 
ge

vu
ld

 e
n 

de
ze

 is
 n

ag
en

oe
g 

sc
ho

on
 a

an
 d

e 
bu

ite
nz

ijd
e 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
ge

lijk
e 

ro
ze

tte
n 

op
ge

sp
ot

en
 (Ø

 4
 c

m
)  

 
 

 
 

 
 

 

 
ro

ze
tte

n 
in

 v
er

ba
nd

 m
et

 v
ol

do
en

de
 a

fs
ta

nd
 v

an
 e

lk
aa

r o
pg

es
po

te
n 

(6
 x

 7
) 

 
 

 
 

 
 

 

 
al

 h
et

 w
rij

fd
ee

g 
is

 g
eb

ru
ik

t b
ij 

he
t o

ps
pu

ite
n 

va
n 

de
 s

pr
its

en
  

 
 

 
 

 
 

 

 
al

le
 a

sp
ec

te
n 

vo
lle

di
g 

ju
is

t 
pe

r o
nj

ui
st

 o
f o

nt
br

ek
en

d 
as

pe
ct

  
 

-1
 

5 
 

 
 

 
 

 

 
tr

an
sp

or
t 

 
 

 
 

 
 

 



BP-1800-r-21-1-B-c 6  

  

opd. 

om
sc

hr
ijv

in
g 

be
oo

rd
el

in
gs

as
pe

ct
 

max. 

ka
nd

id
aa

tn
um

m
er

 

 
 

 
 

 
 

 
tr

an
sp

or
t 

 
 

 
 

 
 

 

B
2d

 
kw

al
ite

it 
en

 v
er

ko
op

ba
ar

he
id

 a
m

an
de

lc
ak

et
aa

rt
je

s 
 

 
 

 
 

 
 

 
ta

ar
tje

s 
zi

jn
 in

 d
e 

ju
is

te
 k

le
ur

 g
eb

ak
ke

n 
 

 
 

 
 

 
 

 
ta

ar
tje

s 
he

bb
en

 d
e 

ju
is

te
 g

aa
rh

ei
d 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
ta

ar
tje

s 
zi

jn
 g

el
ijk

m
at

ig
 g

ed
ec

or
ee

rd
 m

et
 d

ec
or

ee
rp

oe
de

r 
 

 
 

 
 

 
 

 
al

le
 a

sp
ec

te
n 

vo
lle

di
g 

ju
is

t 
1 

 
 

 
 

 
 

B
2e

 
kw

al
ite

it 
en

 v
er

ko
op

ba
ar

he
id

 ro
ze

ts
pr

its
en

 
 

 
 

 
 

 
 

 
sp

rit
se

n 
zi

jn
 in

 d
e 

ju
is

te
 k

le
ur

 g
eb

ak
ke

n 
 

 
 

 
 

 
 

 
ju

is
te

 h
oe

ve
el

he
id

 s
pr

its
en

 g
ep

re
se

nt
ee

rd
, 4

2 
st

uk
s 

(m
ar

ge
 v

an
 4

0-
44

 s
tu

ks
) 

 
 

 
 

 
 

 

 
al

le
 a

sp
ec

te
n 

vo
lle

di
g 

ju
is

t 
1 

 
 

 
 

 
 

B
2f

 
ze

lfs
ta

nd
ig

 w
er

ke
n 

 
 

 
 

 
 

 

 
D

e 
ka

nd
id

aa
t w

er
kt

 g
eh

ee
l z

el
fs

ta
nd

ig
 b

ij 
he

t b
er

ei
de

n 
va

n 
de

 p
ro

du
ct

en
; m

aa
kt

 
ge

en
 k

rit
is

ch
e 

fo
ut

en
 e

n 
da

ar
om

 is
 b

ijs
tu

rin
g 

no
oi

t n
od

ig
, s

te
lt 

ze
lf 

ge
en

 h
ul

pv
ra

ag
. 

pe
r h

ul
pv

ra
ag

 o
f b

ijs
tu

rin
g 

 
-1

 

3 
 

 
 

 
 

 

 
te

ru
gk

ijk
en

 (z
ie

 1
.2

) 
 

 
 

 
 

 
 

B
3a

 
vi

er
 re

le
va

nt
e 

ei
se

n 
ge

no
em

d 
di

e 
aa

n 
he

t p
ro

du
ct

 g
es

te
ld

 w
or

de
n 

1 
 

 
 

 
 

 

B
3b

 
ge

ef
t j

ui
st

 o
or

de
el

 o
ve

r o
f h

et
 e

ig
en

 p
ro

du
ct

 a
an

 d
e 

ei
se

n 
vo

ld
oe

t  
 op

m
er

ki
ng

 
de

 s
co

re
 1

 m
ag

 n
ie

t g
eg

ev
en

 w
or

de
n 

2 
 

 
 

 
 

 

B
3c

 
de

 v
ra

ag
 o

ve
r d

e 
ui

tv
oe

rin
g 

va
n 

de
 te

ch
ni

ek
 c

or
re

ct
 b

ea
nt

w
oo

rd
 

1 
 

 
 

 
 

 

 
to

ta
al

 o
nd

er
de

el
 B

 
33

 
 

 
 

 
 

 



 

 BP-1800-r-21-1-B-c 7 

1.2 Toelichting bij het beoordelingsschema 
 
Opdracht B3 
Per kandidaat afwisselend de volgende combinatie van vragen stellen: 
 

kandidaat 1 kandidaat 2 
1 - 2 - 6 3 - 4 - 5 

 
 rozetspritsen 
vraag 1 Noem vier eisen waaraan de rozetspritsen moeten voldoen. 
antwoord  gaar zijn 

 gelijkmatig van grootte zijn 
 goudgeel van kleur zijn 
 luchtig zijn 
 bros zijn  
 iets uitgedreven zijn 
 schone onderkant hebben 
 verkoopbaar zijn / 42 stuks verkoopbaar (marge 40-44 stuks) 

opmerking alleen de eerste vier antwoorden van de kandidaat beoordelen 
 
 De examinator en de kandidaat proeven een stukje. 
vraag 2 Vind je dat jouw rozetspritsen aan deze eisen voldoen? 
antwoord  
opmerking Eerst de mening van de kandidaat bespreken, daarna de mening van de 

examinator bespreken. 
 
 amandelcaketaartjes 
vraag 3 Noem vier eisen waaraan de amandelcaketaartjes moeten voldoen. 
antwoord  gaar zijn 

 er identiek uitzien 
 gelijkmatig van gewicht zijn 
 goed van kleur zijn 
 verkoopbaar zijn / 3 stuks verkoopbaar 
 gelijkmatig gedecoreerd zijn 
 goede smaak hebben / goed op smaak zijn 

opmerking alleen de eerste vier antwoorden van de kandidaat beoordelen 
 
 De examinator en de kandidaat proeven een stukje. 
vraag 4 Vind je dat jouw amandelcaketaartjes aan deze eisen voldoen? 
antwoord  
opmerking Eerst de mening van de kandidaat bespreken, daarna de mening van de 

examinator bespreken. 
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 techniekvraag 
vraag 5 Was je tevreden over het opspuiten van de rozetten? Motiveer je 

antwoord. 
Is er iets wat je een volgende keer anders gaat doen? 

 
 techniekvraag 
vraag 6 Was je tevreden over het uitrollen van het kruimeldeeg? Motiveer je 

antwoord. 
Is er iets wat je een volgende keer anders gaat doen? 

 
 

einde  
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