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Examen VMBO-KB 

2022 

versie blauw, onderdeel C 
 profielvak-cspe D&P – KB 
 correctievoorschrift 

 
 
Het correctievoorschrift van een profielvak-cspe bestaat uit: 
 per onderdeel dit document met het beoordelingsmodel; 
 het document met algemene richtlijnen en aanwijzingen. Dit document vindt u op 

de examenpagina van dit profielvak-cspe op Examenblad.nl. 
 
Inhoud beoordelingsmodel van dit onderdeel: 
1 Beoordelingsmodel 
 1.1 Beoordelingsschema 
 1.2 Toelichting bij het beoordelingsschema 
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1 Beoordelingsmodel 
 
Het beoordelingsmodel bestaat uit twee delen: het beoordelingsschema (paragraaf 1.1) en 
de toelichting bij het beoordelingsschema (paragraaf 1.2). 
 
 In de toelichting bij het beoordelingsschema staan zo nodig de richtlijnen voor de 

beoordeling van de opdrachten en mondelinge vragen. 
 Bij een beoordelingsaspect waarbij de kandidaat aan meerdere criteria moet voldoen om 

scorepunten te kunnen krijgen, alleen de te behalen punten toekennen indien de 
kandidaat aan ALLE criteria heeft voldaan. 

 De nummers van de opdrachten die direct tijdens de afname van het examen beoordeeld 
moeten worden, zijn onderstreept. De overige opdrachten kunnen na de afname 
beoordeeld worden. 

 In het beoordelingsschema zijn vakjes  opgenomen, waarin aangegeven kan worden of 
de kandidaat wel (vinkje ) of niet (streepje -) aan het criterium / de criteria heeft 
voldaan. 

 De totaalscore van de minitoets noteert u achter het bijbehorende opdrachtnummer in het 
beoordelingsschema voor iedere kandidaat. 
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1.2 Toelichting bij het beoordelingsschema 
 
Opdracht C1 
Bij deze opdracht stelt u drie vragen, steeds één uit blok A, één uit blok B en één uit blok C. 
 
opmerking 
Indien de kandidaat een ander antwoord geeft dan aangegeven en dit is aantoonbaar 
vakinhoudelijk juist, dan rekent u dit goed.  
 
Blok A 
 
1 U laat een houtvijl of houtrasp zien. maximumscore: 1 
vraag Als je met dit gereedschap hout hebt bewerkt, moet je het daarna nog 

beter afwerken. Waarmee doe je dat? 
antwoord met schuurpapier/(band)schuurmachine  

 
2 U laat een onafgewerkte houten lat zien. maximumscore: 1 
vraag Waarmee kun je deze lat afwerken?  
antwoord met schuurpapier/(band)schuurmachine 

 
3 U laat een stuk schuurpapier zien en een 

onafgewerkte houten lat.  
maximumscore: 1 

vraag Wat heb je nodig om deze lat met dit schuurpapier heel recht vlak te 
schuren? 

antwoord een schuurblokje/tafel of ander recht stuk om schuurpapier op te 
bevestigen 
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Blok B 
 
1 U laat een speedboor van 32 mm, een gatenzaag 

van 32 mm en een houten balk van 50 mm dik 
zien. 

maximumscore: 1 

vraag Je moet deze houten balk doorboren. Welke boor moet je gebruiken?    
antwoord de speedboor 

of de kandidaat wijst de speedboor aan 
 
2 U wijst eerst de klauwhamer aan en daarna een 

bankhamer. 
maximumscore: 1 

vraag Wat kun je met deze hamer (klauwhamer) handiger doen, dan met deze 
hamer (bankhamer)? 

antwoord Je kunt er een spijker mee verwijderen. 
 
3 U laat een duimstok zien. maximumscore: 1 
vraag Hoe heet dit gereedschap? 
antwoord duimstok 

 
 
Blok C 
 
1 U laat een stuk triplex zien.  maximumscore: 1 
vraag Hoe komt het dat dit materiaal zo stevig is? 
antwoord omdat de lagen (kruislings) op elkaar gelijmd zijn 

 
2 U laat een stuk multiplex zien. maximumscore: 1 
vraag Waarom zijn de verschillende lagen kruislings op elkaar geplakt? 
antwoord Dit maakt het materiaal stevig. 

 
3 U wijst een (k)noest aan die goed zichtbaar is in 

een stuk hout.  
maximumscore: 1 

vraag Kun je dit stuk hout goed gebruiken om de ratel van te maken? 
antwoord  nee, dat is niet stevig 

 nee, dat is niet goed te bewerken 
opmerking De kandidaat geeft een van bovenstaande antwoorden. 
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Opdracht C3 
voorbeeld van een juiste uitwerking 
 

 
 
 
 

einde  
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